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 ملخص البحث:

تستخدم الطباعة الأوفست على مدى واسع النطاق في المطابع التجارية. تعتبر كمية الورق الهالك أثناء طباعة الأوفست ذات 

التغذية بالفرخ من العوامل المؤثرة على تكاليف المنتج المطبوع وترجع الأسباب الرئيسية في وجود الورق الهالك إلى الآتي: 

ماكينة والورق الفاقد خلال تشغيل ماكينة الطبع والإنتاج الزائد عن الحاجة والورق الطبوع الورق المستهلك أثناء تجهيز ال

المفقود بسبب رفضه خلال مرحلة مراقبة الجودة. تركز هذه الورقة البحثية على دراسة اثنين من خواص الجودة وهما 

لإختلاف في إنتقال الحبر للألوان الأربعة: الأزرق الإختلاف اللوني وعدم التطابق اللوني. يقاس الإختلاف اللوني من خلال ا

 . ΔE سيان وأحمر ماجينتا والأصفر والأسود ويعبر عنه بفرق الألوان 

في هذه الدراسة، يقاس الإختلاف اللوني بإعتباره متعدد المخرجات بينما يقاس عدم التطابق اللوني كبيانات وصفية. الورقة 

ثلاثة عوامل هي: مواصفات الورق وحجم التشغيلة والتدخل البشري، على خواص جودة البحثية تقدم دراسة تختبر تأثير 

إختبار لقياس الثلاثة عوامل المختارة ذات  16المطبوعات المنفذة على ماكينات الأوفست. تم تصميم كامل للتجربة من 

إلى الضوء وتحليل التباين بالإضافة إلى مستويات مختلطة. تم تحليل البيانات الناتجة عن التجارب بإستخدام نسبة الإشارة 

الرسم البياني للعوامل الرئيسية من أجل تقييم العوامل والتفاعل قيما بينهم والوصول إلى المستوى الأمثل للعوامل الذي يحقق 

الورق رقم مطبوع ذو جودة بأقل كمية من الورق الهالك مما يخفض التكلفة. اثبتت الدراسة أن المستوى الأمثل للعوامل هو 

المطبوع بحجم تشغيلة صغير مع التدخل البشري. علاوة على ذلك كشف تحليل التباين أن الورق هو العامل الأكثر تأثيراً  2

 على كمية الورق الهالك وحجم التشغيلة بالإضافة إلى التفاعل بين الورق وحجم التشغيلة. 

 

 الكلمات المفتاحية: 

 –تحليل التباين  -نسبة الإشارة إلى الضوضاء  -التصميم التجريبي الكامل  –لأوفست جودة الطباعة ا -متعدد المخرجات 

 التطابق اللوني –الإختلاف اللوني 
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